Mogtoby sie wydawa¢, ze firma Komfort z Budzynia, ktéra w
swojej produkcji wykorzystuje az 5 wysokiej klasy laserow nie
potrzebuje gratowarki do blach. Laser zwykle nie wytwarza gratu
na krawedzi wycietych detali, wiec gratowanie zupetnie nie jest
potrzebne. S3 za to inne problemy, ktére w doskonaty sposob
rozwigzuje maszyna firmy ERNST jednego z najwiekszych na
Swiecie producentow gratowarek do blach.

Firma Komfort z Budzynia zostata nych sciankach detali. Niestety
zatozona dokfadnie 40 lat temu i po natozeniu farby na tak wypa-
specjalizuje sie w laserowym lony detal, powtoka malarska
cieciu blach oraz produkgji czesci odpada wraz z warstwa tlenku,
do maszyn rolniczych. Dostarcza co zdecydowanie obniza jakos¢
rowniez gotowe elementy do gotowego produktu. Problem
wiodacego na swiecie producenta ten poteguje dodatkowo ostra
autobuséw, co wymusza na niej krawedz detali, ktéra jeszcze
najwyzsze standardy obrobki pogiebia ktopot trwatego utrzy-
blach. 0d jakiego$ czasu wyma- mania farby. Obie kwestie staty
gania klienta wzrosty, co spowo- sie powodem poszukiwania

dowato wiele problemoéow, z
ktérymi dotychczasowa produk-
cja nie musiata sie borykac.
Detale wyciete na laserach byty
co prawda idealnie wypalone,
jednak dwie kwestie staty sie
prawdziwym problemem.

PROBLEM

Dostarczane do klienta detale sg
w dalszej kolejnosci poddawane
malowaniu. Ciecie laserowe choc
wydaje sie by¢ bliskie doskona-
tosci, powoduje dwa problemy. \
Pierwszym z nich jest warstwa Detale przed i po procesie
tlenku, ktora powstaje na bocz- usuwania warstwy tlenku

przez Firme Komfort rozwiazania,
ktore pozwolitoby dostarczac
swoim klientom nie tylko dosko-
nale wyciete elementy, lecz row-
niez detale idealnie przygotowane
do dalszych procesow produkcyj-
nych, a przede wszystkim do ma-
lowania.

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Poczatkowo myslelisSmy o obrob-
ce dwustronnej w jednym przej-
Sciu, jednak po analizie wiasnych
detali okazato sie, ze duza czesc¢
palonych elementow ma bardzo
niewielkie rozmiary i konieczne
jest zastosowanie maszyny jedno-
stronnej  argumentuje Maciej
Cyran, dyrektor produkgji firmy
Komfort. Celem byto znalezienie
takiej maszyny, ktora idealnie
radzi sobie z problemem tlenkow
oraz zaokragla krawedzie blach.
Dodatkowym wymaganiem byto
takie zaokraglanie krawedzi, by
mozna byto osiggnac nie tylko
duzy promien zaokraglenia, lecz
by ten promien byt identyczny
na kazdej krawedzi niezaleznie
od utozenia detali w maszynie.
Takie wymagania spetnic mogta
firma ERNST specjalizujaca sie w
produkcji maszyn do gratowania
blach. Po wielu testach roznych
dostawcOw tego typu maszyn



zdecydowalisSmy sie na wybor
ERNST. W tej decyzji umochifa
nas mocna strona serwisu, wyso-
ka jakos¢ maszyn oraz mozliwos¢
wykonania w jednym cyklu do-
ktadnie tych operacji, ktore po-
trzebowaliSmy tlumaczy Maciej
Cyran. Maszyna podniosta jakosc
oraz estetyke wykonywanych
produktow i ograniczyta catko-
wicie reklamacje zwigzane z
przyleganiem farby na krawe-
dziach  kontynuuje. Urzadzenie
umozliwia obrobke zardéwno
duzych gabarytowo detali 0 sze-
rokosci 1500 mm, jak rowniez
bardzo matych elementow wiel-
kosci wizytowki.

B

Maszyna umozliwia silne i rownomierne
zaokraglanie krawedzi blach 1 - 100 mm.

DODATKOWE KORZYSCI

Gratowarka modutowa Atlas BR,
wyposazona obecnie w dwa
moduty obrébcze (do usuwania
tlenkow w zakresie 25 mm gru-
bosci blachy oraz do rowno-
miernego i silnego zaokraglania
krawedzi), moze by¢ wyposazo-
na w przysztosci o inne moduty
na przyktad do gratowania blach.
W ten sposob staliSmy sie ela-
styczni i wiemy, ze gdy w przy-
sztosci trafimy na wymagajacego
kontrahenta, nie bedziemy zmu-
szeni do kupowania nowej ma-
szyny, lecz po prostu rozbuduje-
my obecng gratowarke o kolejne
segmenty wylicza Maciej Cyran.

W firmie Komfort pracuje 5 laseréw na 3 zmiany.
Gratowarka obstuguje je w ciagu 8-12 h dziennie

Dzisiaj po przeszto roku od insta-
lacji maszyny doceniamy nasz
wybor, przede wszystkim ze
wzgledu na bardzo niskie koszty
pracy maszyny oraz na jej wy-
soka jakos¢. Nalezato nam na
systemie, w ktorym zywotnosc
szczotek jest tak duza, ze moze-
my zapomnieC o ich wymianie
na wiele miesiecy, mimo bardzo
intensywnej pracy wspomina.

IDEALNE POLACZENIE

Firma Komfort to przyktad cie-
kawej wspotpracy laseréw oraz
gratowarki, ktora zwykle koja-
rzona jest z cieciem plazmowo-
-gazowym, podczas Kktorego
powstaje silny i gruby grat.
Samo gratowanie to tylko jeden
Z wielu procesow, ktore oferuja
dzisiaj nowoczesne gratowarki
procesOw wczesniej zarezerwo-
wanych dla ciecia grubych blach,
dzisiaj réwniez dla elementow
cietych na szybkich laserach.




	Strona 1
	Strona 2

