OBERFLACHENTECHNI

Jako nastepny proces produkcji detali z
blachy nastepuje obrébka poprzez
zaokraglenie krawedzi. Szef produkcji
LTI Andreas Hellmich  wyjasnia co
znajduje sie po sobie na liscie zlecen.

W tym miejscu sktadowane s3 tysiace ton blach
czekajacych na obrobke krawedzi na maszynie
do gradowania i zaokraglania krawedzi - ERNST



OBERFLACHENTEGCHNIK

Obrobka krawedzi to jak ,wisienka na torcie”
przy wysokojakosciowej obrébce blach

Jaka role gra obrébka krawedzi w firmach zajmujgeveh sie obrébkg blach oraz
u ich klientow, dowiemy si¢ tego tylko, gdy napotkanry odpowiednich ckspertow.
Takich na praykiad jak w firmic LTT-Metalltechnilk GmbI w Schontal-Berlichingen.
Tiv idylliczna okolicny staln si¢ znann dzight rycerzowi G 1z z Berlichingen  temu
sanenut, ktory posindal zelnzng blaszang reke. Kilka stuleci pozniej w okolicy tej
blncha gra vownic wazng volg, poniewas okolo 680 pracownikéw zajmuje sig
produkcig w firmic LTI przygotownjgc wysokicj wartosci elementy, komponenty
oraz cale grupy clementow. Rowniez wysokie oczekiwania kierowane sq w stosunku
do obrobli  krawedzi blach. Z tego wzgledu zainwestowano przed  kilkoma

miesigeami w gradowarkg ERNST do obrébki

DIETMAR KUHN

LTI-Metalltechnik GmbH w

Schontal-Berlichingen nalezy do
najwiekszych w branzy. Wraz z lacznie
680 pracownikami w pigciu oddziatach
wypracowuje facznie obrot w wysokosci
okoto 110 milionéow Euro. Firma LTI
zostala zalozona w 1969 roku przez
prezesa - pana Klausa Izaaka. Na po-
wierzchni produkeyjnej 37 000 m* znaj-
duja sie przewaznie najlepsze i najnow-
sze maszyny firmy Trumpf. Firma stala
sie z biegiem lat specjalista w zakresie
projektowania, produkcji oraz montazu
kompletnych czesci i komponentow, a
takze mechanicznych oraz elektrome-
chanicznych systemow. Lancuch pro-
dukcyjny dotyczacy blach zawiera cale

WSrod firm obrabiajacych stal, firma

detali na mokro.

spektrum obrobki, z naciskiem, by do-
starczy¢ klientowi elementy z pierwszej
reki. Liczac w materiale rocznie przera-
bianych jest 20 000 t blach stalowych,
aluminium oraz materialow miedzia-
nych w zakresie grubosci od 0,5 do 20
mm. Poczynajac od konstruowania,
poprzez obrobke blach, technologie
formowania az do kompletnych grup
elementéw oraz rozwigzan systemo-
wych, kanban, technologie obrobki
powierzchni oraz logistyke to wszystko
ma LTI w jednym paluszku.

Wielokrotnie certyfikowane przedsig-
biorstwo siega do wielu rynkow. Tak
wiec przemysl motoryzacyjny jest w
takim samym stopniu obstugiwany co
przemyst medyczny, drukarski, klima-

tyzacji i wentylacji, energetyczny,
elektrotechniczny jak i kolejowy. Nie
ma praktycznie takiego dzialu przemy-
stu, w ktérym nie wykorzystywano by
elementow LTL

Gdy rozimnawiamy z Panem Borisem
Hofmannem, szefem sprzedazy w LTI,
dowiadujemy si¢ miedzy innymi o
gigantycznych liczbach. Na przyklad
tego, ze patrzgc na rok 2010, w kazdym
miesigcu wytwarzanych bylo okoto 640
nowych elementéow nigdy wczesniej
nie produkowanych. Ta wyjatkowa
zmiennos¢ Swiadczy o niesainowitej
elastycznosci tego przedsiebiorstwa.
Poprzez r6znorodng aktywnos¢ na wielu
rynkach firma LTI moze spogladac ze
spokojem na wykonanywane zlecenia.
Mimo pewnych wahan, ktére sa wyni-
kiem sezonowosci niektorych zlecen,
liczba zadan i obrot stale rosna.

By wlasciwie spelni¢ oczekiwania
klientow i uzyska¢ pozadana jakosc¢
produktow, rowniez obrobka krawedzi
gra istotna role. W zasadzie ten zakres
produkcji nie jest konieczny, ,ale..” -
mowi Andreas Hellmich szef produkcji
LTI, ,coraz wigksza grupa klientow
wymaga przygotowanych krawedzi”.
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Eksperci miedzy sobq (od lewej) Markus Lindorfer, prezes firmy Paul Ernst Maschinenfabrik GmbH z =~ Wszystkie lampki pala sie co oznacza, ze w maszynie
Eschelbronn, Boris Hofmann, szef 5przedazy flrmy LT-Metalltechnik GmbH z Schontal- Berlichingen, oraz  EM 5 N I1/L1400 wszystko jest we wiasciwym stanie.

Andreas Hellmich, Dyrektor Produkgji firmy LTI-Metalltechnik dyskutuja na temat efektow obrébki  Dzigki przejrzyicie zbudowanemu pulpitowi sterow-
krawedzi na przykfadzie gotowego elementu. niczemu obstuga maszyny przez operatora nie sta-

nowi problemu. Na targach Euroblech firma Paul
ERNST przedstawi nowa generacje tych maszyn.

By uzyska¢ pozadany przez nich efekt, W LTI zaokraglenie wykonuje si¢ w za-  peten pochwatl dla maszyny ERNST:
firma LTI zakupita przed kilkoma miesig- ~ kresie 0,2 mm i wedlug Pana Hellmicha  ,maszyna jest lalwa w pielegnacji i juz
cami maszyn¢ do gradowania blach na  nieosiaggalne w stopniu pewnym w zad-  teraz stwierdziliSmy, ze koszty robocze sa

mokro firmy ERNST. ,U nas” moéwi nym innym typie maszyny. wyraznie nizsze, niz dotychczas mimo
Hellmich ,gradowanych jest okoto 80% Poprzez redukcje predkosci posuwu  Zze Koszty inwestycji byly wyzsze niz w

wszystkich wypalonych na laserze lub  mozna zwigkszy¢ stopien zaokraglenia.  przypadku trzech innych oferentéw ma-
wykrojonych na wykrawarkach czesci.  Jesli chodzi o szczegoly, pierwsza stacja  szyn, ktore bralisSmy pod uwage przy
Decyzja padla na maszyne ERNSTA robocza to wysokoelastyczny walec do  wyborze maszyny.”

poniewaz probki, ktore wezesniej wyko-  usuwania gradu po cigciu laserem i wy- Jesli obrobka krawedzi generalnie
nalismy, okazaly si¢ najlepsze” Wybor  krawarka. Dzigki specyficznej miekkiej  nie jest obowigzkowa i nie koniecznie jest
padi na EM SN II/L 1400. budowie w pierwszej linii obrabiane sa  widziana jako proces kluczowy, to w LTI

Cyfry oraz litery w nazwie dokumentujg ~ krawedzie blach. Sam walec moze by¢  mimo to trakltuje si¢ ja jako wartos¢ doda-
to urzadzenie jako maszyne do obrobki  wyposazony w tasme scierng lub w  na. PoniewaZ.” jak mowi Boris Hoffimann,
na mokro przeznaczona do gradowania, tasme scootch. wInamy wysokojakosciowe blachy, a
zat¢piania i zaokraglania krawedzi blach To zalezy od wlasciwosci blachy. W takze niektorzy klienci przywigzuja szcze-
ze stali czarnej, nierdzewki lub alumi-  drugiej stacji obrobezej znajduja sie dwie  golng wage do idealnych krawedzi” Firmy
nium. Gdy chodzi o perfekcyjne grado- — obracajace si¢ w przeciwne strony szczot-  obrabiajace blachy, takie jak LTI, ktore po-
wanie z doskonatym szlifem powierzchni ki flisowe do zaokraglania krawedzi.  strzegajy jakos¢ whasnych produktow jako
oraz zaokraglonymi krawedziami, ten Stacja mycia i suszenia blach pozwalana  zalete w walce z konkurencjg, nie rezyg-
typ maszyny polecany jest szczegolnie. calkowite oczyszczenie i osuszenie blach  nuja z tego typu obrobki.
z wody. W dalszej kolejnosci maszyna Odwiedzajgcy tegoroczne targi Euro-
ERNST wyposazona jest w system proz-  blech mogli oceni¢ mozliwosci firmy LTI
niowy Vakuum, dzigki ktoremu moga na jej stoisku targowym. Rowniez dla fir-
by¢ przytrzymywane detale o rozmiarze  my Paul ERNST Maschinenfabrik GmbH
100 mm x 100 min i wigksze. z Eschelbronn czas nie stoi w miejscu.
Mniejsze detale do 80 mm x 40 mm  Przedsi¢biorstwo rowniez wystawiato sie
sg utrzymywane za pomocg tasmy mag- na tegorocznych targach Euroblech w
netycznej. Oczywiscie pod warunkiem, Hanowerze i prezentowalo najnowsza
7ze sa to materialy magnetyczne. Szef  serie maszyn do obrobki na mokro ma-
produkcji LTI, pan Andreas Hellmich jest  szyn w systemie modulowym.

Wiasnie podaje sie detale do pierwszej czesci maszyny EM 5 N 11/L1400.
Dzieki niej, LTI udowadnia swoje kompetencje w zakresie obrobki blach.

Wykanane: Blachy z obrobionymi krawedziami sa odbierane recznie i
przekazywane do nastepnego procesu produkcji np. do giecia blach.
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